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Paletovy
transportni
systém

Uréen k mezioperaéni dopravé
na montaznich linkach




Mezioperacni doprava
na montaznich linkach

Montovany dil je unasSen na nosici

po dvou plochych soubé&zné se
pohybujicich pasech dopravniku.

V jednotlivych technologickych krocich
muze byt nosi¢ s dilem zastaven

s vysokou pFesnosti, pfiéemz pasy pod
nosi¢em prokluzuji a nosi€e mezi sebou
nemaji polohovou vazbu (pohybuiji se
nezavisle).

* dopravniky lze fadit za sebe do sestav

240x240 mm

rozmér nosice od

Zakladni parametry

640x640 mm

rozmeér nosice do

maximalni hmotnost nosic¢e do rozméru 400x400 30kg

maximalni hmotnost nosi¢e nad rozmér 400x400 50 kg

rychlost pasu dopravniku 9-12-15-18 m/min

rychlost pasu dopravniku 9-12-15-18 m/min

délka dopravniku * 04-20m délka dopravniku * 04-20m
maximalni zatizeni dopravniku 250 kg maximalnf zatizeni dopravniku 250 kg
maximalni zatiZenf indexovaci stanice 30000N maximalni zatiZeni indexovaci stanice 30000 N
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Projektovani dopravniho systému

Pro projektovani pouzivdme specialni software typu
Autodesk Inventor, ve kterém modularnim zplsobem
navrhujeme cely dopravni systém v¢&. rozpisky pouZzitého
materialu.
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Pouziti

paletového
systému

Vlastnosti systému

e pred kazdou technologickou operaci se miize
sefadit fronta nékolika nosi¢l a tim vytvofit
vyrovnavaci zdsobu k pokryti nerovnhomérnosti
taktu procesu

e obsluha neni nucena k dodrzovani pevného
strojniho taktu

e snadna zmé&na tvaru montazni linky nebo
zaclenéni nového pracovisté do stavaijici linky

e pouZziti stavajicich ¢asti dopravnikového systému
pfi pfechodu na novou vyrobu

e vymeénou nosi¢l moznost montovat na jedné lince
typové podobné vyrobky

e kazdy nosi¢ miliZe ve vlastni paméti uchovavat
data z jednotlivych technologickych operaci
a na zakladé téchto informaci napfiklad vyfazovat
vadné kusy a po oprave vracet, vjednom
okamziku montovat typové podobné vyrobky
nebo technologicky tok vétvit

o jednotliva stanovisté systém PTS mohou byt
postupné doplfiovana jednoucelovymi zafizenimi,

¢im vznikne pIné automaticka vyroba

Detail nosice

Diky flexibilité transportniho systému je kazdd montazni linka pfizptisobena
konkrétnim pozadavkim dané aplikace.
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Priklady rozvrzeni

Linearni montazni linka

Nosic po projeti celé drahy a vyjmuti hotového vyrobku
z nosice, se pomoci vytaht a spodniho dopravniku vraci
opét na zalatek montaze.

Kruhova montazni linka

Cty¥mi dopravniky a &tyfmi pfesuvnymi stanicemi je
vytvoren kruh, ve kterém po sobé nasleduji jednotlivé
technologické operace.

Kruhova montazni linka
s paralelnimi montaznimi vétvemi

Toto usporadani ma nékteré dodatecné moznosti oproti klasické kruhové montézni lince: opravovat nebo vyfazovat
zmetkové kusy nebo v lince mlZe kolovat vice typud vyrobkd, které maji zastavky v riiznych vétvich.
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